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Kompetenz in
Technologie

Die Putsch®-Unternehmensgruppe hat ihren Haupt-
sitz in Hagen / Nordrhein-Westfalen. Weitere Produk-
tions- und Fertigungsbetriebe befinden sich in Italien,
Spanien und den USA. Ein internationales Team aus
ca. 500 hochqualifizierten Mitarbeitern steht rund
um die Uhr zur Verfiigung, um |hre Winsche ent-
gegenzunehmen und umzusetzen.

Putsch® fertigt seit 1956 Prazisionsplattensdgen mit
hohem Qualitdtsanspruch und ist heute einer der
fuhrenden Hersteller von vertikalen Plattenschneid-
systemen weltweit.

In einer persénlichen Beratung bei Ihnen gehen wir gezielt
auf Ihre individuellen Wiinsche und Anforderungen ein. Wir
helfen Ihnen bei der Raum- und Aufstellungsplanung des
Schneidsystems und beraten Sie bei Auswahl und
Konfiguration der notwendigen Peripheriegeréte, wie z. B.
Staubabsaugungs- oder Kantenbearbeitungsanlagen.

Aus einer groBen Vielfalt von Modellen und
Ausstattungsoptionen stellen wir Ihnen Ihr Schneidsystem
so zusammen, dass es Ihren Anforderungen und Wiinschen
optimal entspricht.

In unserem Ausstellungsraum in Hagen
haben Sie die Méglichkeit, unsere
Prézisionsplattensédgen bis ins Detail
kennenzulernen, auszuprobieren, und
sich die fiir Sie passende Konfiguration
zusammenstellen zu lassen.

Wir iibernehmen in Zusammenarbeit mit
unseren Servicepartnern lhre Betreuung
fiir die regelméBige Wartung und
Instandhaltung unserer Produkte. Unser
zentrales Waren- und
Ersatzteillager in
Hagen / Nordrhein-
Westfalen sorgt fiir
stdndige Verfiigbarkeit
aller benétigten
Komponenten und
garantiert Ihnen kurze
Lieferzeiten von
Austauschteilen.
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Putsch®-Prazisionsplattensagen
bearbeiten unterschiedlichste Materialien

Putsch®-Prazisionsplattensédgen werden seit Jahr-
zehnten in den unterschiedlichsten Anwendungs-
bereichen erfolgreich eingesetzt. Die Vielzahl der
angebotenen Modelle und Ausstattungsvarianten er-
moglicht eine Bearbeitung unterschiedlichster Platten-
materialien und -abmessungen.

Holzwerkstoffplatten

Hauptanwendungsgebiet unserer Prazisionsplatten-
sagen ist die Verarbeitung von Holzwerkstoffplatten.
Hierzu zéhlen zum Beispiel Rohspanplatten, MDF-
Platten, HDF-Platten, OSD-Dammplatten und Dinn-
spanplatten. Weitere Plattenmaterialien, die problem-
los aufgeteilt werden kénnen, sind darliber hinaus:
melaminharzbeschichtete  Platten, Akustikplatten,
Arbeitsplatten und Massivholzplatten. Diese Platten
werden bevorzugt von Schreinern, Zimmerleuten,
Messebauern, Baumarkten, dem Holzfachhandel und
der Moébelindustrie verarbeitet.

Die Abmessungen und Materialvielfalt von Holzwerk-
stoffplatten sind fast grenzenlos. Jedes Jahr kommen
neue Materialkombinationen hinzu. Unsere erfahrenen
Techniker konfigurieren die einzelnen Komponenten
Ihrer Putsch®-Prazisionsplattensage optimal fur die zu
bearbeitenden Materialien. So erzielen Sie dauerhaft
prézise und ausrissfreie Schnitte in jedem Material.
Ein optionaler Vorritzer mit separatem Antriebsmotor
ermdglicht die verleimfertige Aufteilung von beschich-
teten Platten aller Art.

Aluminium-Verbundwerkstoff-

und Sandwichplatten

Ein weiteres Anwendungsgebiet unserer Prazisions-
plattensagen ist die exakte und effiziente Aufteilung
von Aluminium-Verbundwerkstoff- und Sandwich-
platten. Hierzu zahlen unter anderem Platten aus
Alucobond®, Alucore®, ACM, Dibond® und Etal-
bond®, welche vorwiegend im Baugewerbe und von
Fassadenbauern eingesetzt werden.

Um Verbundwerkstoff- und Sandwichplatten prazise
zu falzen, missen die Winkel und Nuten der Platten
extrem passgenau geschnitten werden. Die einfach
zu montierende, optionale Verbundplatten-Nutvorrich-
tung fur Putsch®-Prézisionsplattenségen schafft hier-
fur die idealen Voraussetzungen.

Kunststoffplatten

Kunststoffplatten aus z. B. PVC-Hartschaum,
Makrolon®, Polycarbonat, Copolyester, Plexiglas oder
Acryl werden in den unterschiedlichsten Fertigungs-
und Profilformen von der Moébelindustrie, Laden-
bauern, Messebauern und Werbetechnikern regel-
maBig verarbeitet.

Beim Sagen dieser Kunststoffplatten treten leicht
Schmelz- oder Ausrisserscheinungen auf. Um
diese Fehler zu verhindern bietet Putsch® lhnen die
Konfiguration der Prazisionsplattens&gen mit Inverter-
technik, regulierbaren Vorschubgeschwindigkeiten
und speziellen Sageblattern an.

Unsere erfahrenen Mitarbeiter und Servicepartner
beraten Sie kompetent und ausfuhrlich bei der Planung
und Realisierung lhres Plattenbearbeitungszentrums
und der Zusammenstellung und Konfiguration

aller notwendigen Komponenten.
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Platzsparend

Im Vergleich zu einer liegenden

Plattensage bendétigt die stehende

Plattensége nur die Hélfte der Sicher

Stellflache bei fast gleicher Putsch®-Prazisionsplattensagen

Funktionalitat. In Kombination mit erfullen bzw. Gbertreffen alle

einem stehenden Plattenlager ist Anforderungen der Richtlinien

der ,Platzspareffekt‘ noch groBer. und Sicherheitsbestimmungen
der Europaischen Union.

Wirtschaftlich

Die vielen optionalen Automatik-
funktionen unserer Prazisions-
plattenségen entlasten Ihr
Bedienpersonal erheblich und
steigern so die Produktivitat beim
Aufteilen der Platten signifikant.

Prazise und zuverlassig

Durch Prazisions-Gleitschienen-
fihrungen an Sagebalken und Sagekopf,
den prazisionskugelgelagerten
Ségewagen und den hochstabilen,
vollverschweiBten Rahmen teilen
Putsch®-Prazisionsplattensagen lhre
Materialien in jeder Schneidausrichtung
immer auf 1/10 mm genau. Die hohe
Fertigungsqualitat aller Komponen-

ten macht dieses Schneidsystem
besonders zuverlassig und langlebig.

sSVP 980A automatisch

Kosteneffizient

Die Verwendung bewéahrter
Konstruktions- und Antriebs-
technik und die hohe Fertigungs-
qualitat unserer Produkte sichern
Ihnen geringe Anschaffungs-,
Betriebs- und Folgekosten fir die
gesamte Einsatzdauer unserer
Prézisionsplattenséagen.

Sauber

Modernste Absaugtechnik sorgt fr die
Einhaltung bzw. Unterschreitung der durch
die EG-Richtlinie vorgeschriebenen TRK-
Staubwerte. Die Putsch® ECO-Absaugung mit
pneumatischer Ventilsteuerung gestattet auch
die Bearbeitung besonders stark staubender
Plattenmaterialien wie zum Beispiel Rigips.

Vielseitig

Putsch®-Prazisionsplattensagen verarbeiten
serienméBig Plattenmafe bis zu 5300 mm
Lange und 2650 mm Hohe. Auf Wunsch
werden Plattenségen mit bis zu 15 m Rahmen-
lange gefertigt. Die einzelnen Modelle sind in
einer Vielzahl von Ausstattungsvarianten liefer-
bar, mit denen fast jeder Kundenwunsch erflll-
bar ist. Eine groBe Zubehérauswahl erméglicht
die Auf- und Umristung der Maschine fir die
unterschiedlichsten Anwendungsgebiete.
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Rahmen

Die Basis jeder Putsch®-Prazisionsplattensage bildet
ein stabiler, vielfach verstrebter Stahlrahmen. Seine
robuste Konstruktion ist vollstandig verschwei3t und
absolut verwindungssicher. Das ermoglicht eine
schnelle und sichere Montage und eine exakte Aus-
richtung des Rahmenkdrpers. Dieser aufwandig gefer-
tigte, solide Rahmen bildet die zuverlassige Basis flr
einen langen und stérungsfreien Betrieb des Schneid-
systems.

Durch die stehende Anordnung der Komponenten ver-
ringert sich der Platzbedarf im Vergleich zu liegenden
Plattenséagen um die Hélfte.

Der Grundrahmen ist fur Schnittlangen bis 5300 mm
ausgelegt. Auf Kundenwunsch werden aber Rahmen
mit individuellen Abmessungen fur Schnittldngen bis
15 m gefertigt und montiert.

Optional bietet Ihnen Putsch® fir besonders beengte
Einbausituationen eine Ausflihrung zur Wandmontage  Grundrahmen mit Anlagerost und TRK-
oder einen zum Transport geteilten Rahmen an. Staubabsaugsystem.

P

Die stabile, vielfach
verstrebte
Rahmenkonstruktion
wird aufwéndig
verschweiBt und ist
absolut
verwindungssicher.

Grundrahmen mit Fein-Anlagerost und ECO-Staubabsaugsystem.

-8-
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Absaugsysteme

Die primare Absaugung von Spéanen und Staub erfolgt
- sowohl fiir den vertikalen als auch fur den horizon-
talen Schnitt — Giber ein in das S&dgeaggregat integrier-
tes Absaugsystem. Dieses System ist direkt mit der
separat angeschlossenen Absauganlage verbunden.

Putsch®-Prazisionsplattensagen sind zusatzlich im-
mer mit sekundéren, im Grundrahmen integrierten
Absaugsystemen ausgestattet. Diese reduzieren die
Feinstaubbelastung am Arbeitsplatz erheblich und
schiitzen so das Bedienpersonal vor gesundheitlichen
Belastungen.

TRK-Staubabsaugsystem

Das TRK-Staubabsaugsystem ist im Grundrahmen
integriert und gehodrt zum standardméBigen Liefer-
umfang des Systems. Der Absaugkanal befindet sich
an der rechten Seite des Rahmens und erstreckt sich
Uber die gesamte Arbeitshéhe. Er saugt den Staub bei
vertikalen und horizontalen Schnitten kontinuierlich ab
und leitet ihn in die Filter der Absauganlage weiter. Das
TRK-Staubabsaugsystem ist BG-holzstaubgeprift und
erfiillt alle gesetzlichen Arbeitsschutzanforderungen.

Die BG-holzstaubgepriifte TRK-Absaug-
vorrichtung sorgt fiir eine massive Reduzierung
der Feinstaubbelastung am Arbeitsplatz und
gehért zum Standardlieferumfang der Putsch®-
Schneidsysteme.

Die primédre Absaugung von Spédnen und
Staub erfolgt direkt am Sdgeaggregat der
Putsch®-Prézisionsplattenségen.



ECO-Staubabsaugsystem
Far die Bearbeitung besonders stark staubender
Materialien —wie zum Beispiel Rigips — bieten wir Ihnen
zusétzlich das ECO-Absaugsystem an. Es besteht aus
mehreren zusétzlichen, senkrecht in den Auflagerost
integrierten Staubabsaugkanélen direkt hinter den ver-
tikalen Scheidpositionen des Sageblattes. Beim Posi-
tionieren des Sagebalkens 6ffnen sensorgesteuerte,
pneumatische Ventile automatisch nur den jeweils
bendtigten Schneidkanal. Dadurch wird die gesamte
Saugkraft des Systems an einer Schnittposition kon-
zentriert.

Ein groBzugig dimensioniertes Rohrsystem aus ver-
zinktem Blech leitet das Staub/Luft-Gemisch in die se-
parat angeschlossene Absauganlage. Wird das Sage-
aggregat auf die horizontale Schnittfiihrung umgestellt,
schlieBen die Ventile automatisch und die Absaugung
erfolgt am Sé&geaggregat und am TRK-Absaugkanal
an der rechten Seite der Sage.

In den Auflagerost integrierte
Staubabsaugkaniile des
ECO-Absaugsystems fiir die Aufteilung
von Platten aus stark staubendem
Material.

Pneumatisch gesteuerte Ventile
aktivieren automatisch die Absaugung
nur im jeweils benétigten Schneidkanal
des ECO-Absaugsystems.
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Beim horizontalen Schnitt verhindert der auto-
matisch ausweichende Anlagerost eine
Beschédigung der Leisten.

Die sichere und stabile Plattenauflage-
konstruktion gewéhrleistet einen absolut
parallelen horizontalen Schnittverlauf.

MY Eee riiErciEEiescecerasry
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Modellreihe
SVP 145 M/ A

Die Putsch® Prézisionsplattenségen der
Modellreihe SVP 145 sind besonders vielseitige
Schneidsysteme der Kompaktklasse. Sie eignen
sich fiir die unterschiedlichsten Anwendungen.
Die Modellreihe SVP 145 stellt das Grundmodell
der stehenden Prazisionsplattensédgen von
Putsch® dar.

Automatisch ausweichender
Anlagerost

Auf der Vorderseite des Rahmens befindet sich ein
Rost zum Anlegen der zu teilenden Platten. Dieser
Rost verflgt iber eine automatische Verschiebe-
vorrichtung, um bei waagerechten Schnitten dem
Sageblatt auszuweichen und Beschadigungen der
horizontalen Anlageleisten zu verhindern. Ein Sen-
sor am Sagewagen steuert den Verschiebevorgang
{iber einen Elektromotor vollautomatisch.

Auflageflachen / Auflagerollen

An der Unterkante des Rahmens ist die sichere und

stabile Plattenauflagekonstruktion angebracht. Sie

besteht aus einzeln auswechselbaren, kunststoff-

beschichteten Aluminiumauflageplatten. Die genaue
Ausrichtung der unteren Plattenauflagekonstruktion
zur oberen Laufschiene des Séagebalkens gewahr-
leistet einen absolut parallelen horizontalen Schnitt-
verlauf.

Einschwenkbare, gummierte Transportrollen er-
leichtern das Positionieren groBer und schwerer
Platten auf dem Anlagegerost. Optional kdnnen
eingeschwenkte Transportrollen per Kontrollleuchte
angezeigt werden. Sowohl die kunststoffbeschich-
teten Aluminiumauflageplatten, als auch die

Transportrollen lassen sich bei Bedarf einzeln aus-
wechseln.




Ségeblattdrehzahl 5300 U/min

TECHNISCHE DATEN SVP 145 M SVP 145 A
Max. Schnitthéhe senkrecht 2200 mm 2200 mm
Max. Schnitthéhe waagrecht 2080 mm 2080 mm
Max. Schnittlange 4200 mm 4200 mm
Max. Schnitttiefe 60 mm 60 mm
Motorleistung 4 PS /3 kW 6 PS/4,5 kW
5PS/3,75 kW
Ségeblattdurchmesser 250 mm 250 mm

5300 U/min
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Winkelschnittgerét

Um kleinere Werkstlicke in beliebigen Winkeln zu
trennen bietet Putsch® fiir seine Prazisionsplatten-
ségen ein Winkelschnittgerat an. Es wird mit wenigen
Handgriffen auf der Plattenauflage montiert und
erlaubt die stufenlose Einstellung des zu schneiden-
den Winkels auf einer Skala.

Zwei MaBanschlage fiir

senkrechte Schnitte
Putsch®-Prazisionsplattensagen sind mit jeweils zwei
MaRanschlagen fir vertikale Schnitte ausgestattet. Sie
ermoglichen ein schnelles und exaktes Einstellen der
gewlnschten SchnittmaBe. Optional bietet Putsch®
den Einbau von Anschlagen mit digitaler MaBanzeige
an. So lassen sich die vertikalen SchnittmaBe auf
1/10 mm genau einstellen.

: W/ Ausklappbare Mittenauflage
o /| -\ — Im Anlagerost der Prazisionsplattensage ist eine aus-
Das optionale Winkelschnittgerét erméglicht klappbare Mittenauflage fur leichte Werkstlicke mit

einfaches Ausfiihren von Schrédg- und geringer Hohe integriert. Diese zusatzliche Auflage
Winkelschnitten aller Art. lauft absolut parallel zur unteren Plattenauflage und er-

streckt sich nahezu Uber die gesamte Maschinenbreite.
Die Anbringung in Arbeitshdhe erlaubt ergonomisches
Arbeiten und entlastet lhr Bedienpersonal beim
Zuschneiden niedriger Werkstucke.

Verschiebbare Anlage fiir

kleine Werkstiicke

Als Zubehor ist eine in den Anlagerost integrierte
verschiebbare Anlage erhéltlich. Sie erleichtert
die Positionierung kleiner Werkstlicke auf der
Mittenauflage.

Zuséatzlicher Anschlag
Die zusétzliche Mittenauflage auf der Ein optionaler zusétzlicher MaBanschlag im unteren
gesamten Maschinenldnge erleichtert Bereich des Anlagerostes erleichtert das Positionieren
die ergonomische Handhabung von schwerer Platten mit geringer H6he.

Platten mit geringer H6he.

oy




Die verschiebbare Anlage fiir
kleine Werkstiicke verhindert
das Wegdriicken schmaler und
diinnwandiger Platten beim
Eintauchen des Ségeblattes.

Bei schweren Platten mit
geringer Héhe kann problemlos
mit dem links unten am Rahmen
angebrachten, optionalen
Anschlag MaB genommen
werden.
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Séagebalken

Der Sagebalken dient als horizontale und vertikale
Fuhrung des Sagewagens. Er lauft auf prézisions-
kugelgelagerten Rollen auf der oberen Fihrungs-
schiene der Sage absolut parallel zur unteren Auf-
lagekonstruktion. Die Positioniermechanik arretiert
den Sagebalken exakt und sicher Uber den Schneid-
positionen flr vertikale Schnitte.

Am Sagebalken befinden sich auch die MaBskalen
fur die Einstellung horizontaler Schnitte, ausgehend
von der unteren Auflage und der Mittenauflage. Fir
mehrfach wiederkehrende, horizontale Zuschnitt-
maBe lassen sich bis zu vier Schnitthdhen durch
Programmiernocken individuell festlegen.

Zusatzlich ist ein am Sagebalken montierter Streifen-
anschlag flr horizontale Schnitte lieferbar. Er ist
stufenlos einstellbar und ermdglicht die schnelle
und prazise Wiederholung horizontaler Schnitte mit
gleicher Hohe.




Der Sédgebalken lduft auf
prézisionskugelgelagerten
Rollen auf der oberen
Fiihrungsschiene absolut
parallel zur unteren
Auflagekonstruktion.

Der optional erhéltliche
Streifenanschlag fiir horizontale
Schnitte ist eine einfache und
zeitsparende Einstellhilfe fiir
Wiederholungsschnitte.
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Das Sédgeaggregat mit dem leistungsstarken
Antriebsmotor des Ségeblattes befindet sich auf
dem Sédgewagen und ist fiir horizontale Schnitte
um 90° schwenkbar.

Ein optional erhéltlicher Vorritzer mit zwei
Widia-Messern verhindert das AusreiBBen der
Schnittkanten bei beschichteten
Plattenmaterialien.

-18-

Sagewagen

DerSéagewagendientals Fihrungdes Sdgeaggregates.
Als Aluminiumleichtbauteil gleitet er prazisionskugel-
gelagert vertikal auf dem toleranzfreien Gleitschienen-
fihrungssystem des Sagebalkens.

Sageaggregat

Das Sageaggregat der Putsch®-Prazisionsplatten-
sagen befindet sich auf dem Sagewagen. Es ist um
90° schwenkbar, um sowohl vertikale als auch hori-
zontale Schnitte zu ermdglichen. Ein zuverlassiger und
leistungsstarker Motor treibt das Sageblatt an.

Um das AusreiBen der Schnittkanten bei beschichteten
Materialien zu verhindern, ist optional ein Vorritzer mit
zwei Widia-Messern erhaltlich. Sie ritzen die Ober-
flache an und ermdglichen einen sauberen Schnitt fur
verleimfertige Kanten.

Der Schnittbereich wird Uber eine selbstabdeckende
Séageblattschutzabdeckung ~ wirksam  geschitzt.
Gleichzeitig dient diese Abdeckung als Staubabdich-
tung und unterstutzt die Wirksamkeit der Absaugung.

Am Sageaggregat befindet sich die priméare Staub-
absaugung des Systems. Sie nimmt den entstehenden
Holz- und Feinstaub, sowie die Spéne direkt am Sage-
blatt auf und leitet das Gemisch Uber einen flexiblen
Kunststoffschlauch zur extern angeschlossenen
Filteranlage.

Unter Verwendung der ergonomisch geformten Griffe
wird der Sagekopf Uber Zylinderfihrungen eingetaucht.
Diese Konstruktion ermdglicht eine maximale Schnitt-
tiefe von 60 mm. Ein Gelenk am unteren Bedienungs-
griff erlaubt entspanntes Arbeiten tber Kopf.

Am Sagekopf lasst sich optional ein Tiefenanschlag
anbringen, der das genau definierte Frasen von Nuten
ermdglicht.

Zum Frasen von Sandwich- und Aluminium-
Verbundstoffplatten bietet Putsch® ein Kit zur
einfachen Umriistung des Sagekopfes an. Es enthalt
die Frasscheibe fiir das von lhnen gewunschte Profil,
die passende Schutzabdeckung und einen Tiefen-
anschlag zur exakten Einstellung der Eintauchtiefe des
Ségekopfes.

Steuerung



Das Kit fiir die Bearbeitung von
Sandwich- und Aluminium-
verbundwerkstoffplatten mit
Spezialschutzabdeckung und
Tiefenanschlag erméglicht eine
genaue und sichere Frédstechnik.

2mm.
Frésnut 90 ° (V-Form) fiir
Abkantungen bis 90 °.

2mm. @

Frésnut 135 ° (V-Form) fiir
Abkantungen bis 135 °.

14 mm
———__*_— J
1,5 mm.

Frésnut (Rechteckform) fiir
Abkantungen bis 150 °,
abhéngig von der Plattenstérke.

|
90° IE
- B
— = 0,8 mm.
Q]
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Die Steuerung der Modellreihe SVP 145 M befindet
sich auf einem Bedienpanel am Absaugrohr neben
dem Sagebalken. In der manuellen Version wird hiermit
der Antrieb des Sageblattes aktiviert bzw. deaktiviert.
Zusaétzlich ist hier einer der Sicherheitsnotschalter an-
gebracht.

Automatikversion SVP 145 A

Die SVP 145 wird auch in einer Version mit Automatik-
funktionen angeboten. Im Unterschied zur manuellen
Version wird hier der Verschieberost pneumatisch tiber
Druckluftzylinder betrieben.

Die Steuerung positioniert den Séagekopf nach
Aktivierung der Automatik am Schnittanfang, taucht
das Sageblatt pneumatisch in die Platte ein, fihrt den
Wagenvorschub horizontal oder vertikal in zwei Ge-
schwindigkeiten durch, taucht das Ségeblatt wieder
aus und positioniert den Sagebalken auf Wunsch
wieder in die Ausgangsposition. Fur Ihr Bedien-
personal reduziert sich der gesamte Schneidvorgang
auf einen einzigen Knopfdruck.

Sicherheit

Alle Putsch®-Prazisionsplattensagen erfillen bzw.
Ubertreffen die europaweit vorgeschriebenen Richt-
linien und Sicherheitsbestimmungen. Alle mecha-
nischen und elektrischen Komponenten wurden von
unabhangigen Prifstellen zertifiziert und freigegeben.

Sonderausfiihrung SVP 145 / 45°

Diese Sonderausfiihrung der Putsch® SVP 145 verflgt
liber einen um 45° schwenkbaren Sagebalken. Hiermit
sind neben senkrechten und waagerechten Schnitten
auch 45° Gehrungsschnitte zur Plattenkante realisier-
bar. Die Funktion ist vergleichbar mit einer Kreissage
mit kippbarem Sageblatt. Sie ist damit weltweit die ein-
zige stehende Plattensage, die mit kippbarem Aggre-
gat auf Gehrung schneiden kann.

Der besondere Ausstattungsumfang macht diese
Maschine besonders praktisch und vielseitig. An der
45°-Schnittstelle befinden sich 6 Vakuumsauger, die
jederzeit eine plane und sichere Auflage der Platten
gewahrleisten.

Alle Putsch® Prézisionsplattenségen teilen die
unterschiedlichsten Plattenmaterialien durch
ausrissfreie, verleimfertige Prédzisionsschnitte.

—20-




45°

Die Putsch SVP 145 / 45° erméglicht als weltweit einzige
stehende Plattensége die Ausfiihrung von 45°
Gehrungsschnitten.




A

— i Sp g ===

GROUP

Modellreihe
SVP 420 M/ A

Die neue Modellreihe der Kompaktklasse ist die
Kombination aus einer konsequenten Weiter-
entwicklung der Modellreihe SVP 145 und der
Ubernahme von Lésungen und Funktionen aus dem
Premiummodell SVP 980.

Aufgrund lhrer Konstruktionsmerkmale eignet sich die
Putsch®-Prazisionsplattensdge SVP 420 besonders
flr den Dauereinsatz in beengten Raumlichkeiten.

Unterschiede zur Modelireihe

SVP 145 M /A

Eine technische Besonderheit der neuen Putsch®
SVP 420 ist das lineare Flhrungsschienensystem, auf
dem der Sdgewagen prazise geflihrt wird. Die Vorteile
gegenuber der in den Sagebalken integrierten Fih-
rung sind eine noch héhere Prazision und die Mdg-
lichkeit, die FUhrungen bei Verschlei3 oder Beschéadi-
gung einfach auszutauschen. Diese Prazisionstechnik
wurde aus dem Premiummodell Putsch® SVP 980
Ubernommen, in dem sie bereits seit 2004 erfolgreich
eingesetzt wird.

Lineare Fiihrungsschienen fiir h6chste
Schnittprézision.

—oo_

Auch der Tiefenanschlag zur
Regulierung der Schnitttiefe wurde
durch eine Einstellhilfe optimiert.
Mit ihr I&sst sich die gewiinschte
Schnitttiefe zeitsparend und exakt
direkt am Ségeaggregat vorwahlen.

Die optional erhaltliche Vorritzer-
technik mit separatem Séageblatt
und eigenem Motor ist besonders
wartungsarm und zuverldssig. Der
Ségeblattvorritzer  verflgt  Uber
eine automatische Ein-/Ausschalt-
funktion des Antriebsmotors
beim Ein- bzw. Austauchen des
Séageblattes. So entféllt der zuséatz-
liche, manuelle Schaltvorgang.

Abgerundet wird das Modell SVP 420
durch ein innovatives Design und
viele Detaillésungen, wie z. B. die
formschdne und stabile Motorschutz-
abdeckung, die der Maschine einen
harmonischen Gesamteindruck ver-
leihen.

Gegenlber dem Modell SVP 145 ver-
fagt das Modell SVP 420 bereits stan-
dardmaBig Uber eine in den Anlagerost
integrierte, verschiebbare Anlage fur
kleine Werkstticke.

Automatikversion SVP 420 A | gy S
Das Modell SVP 420 kann mit den | '
gleichen Automatikfunktionen, wie das
Modell 145 ausgestattet werden, um
Durchsatz, Schnittqualitdt und Arbeits-
komfort zu erhdhen.

TECHNISCHE DATEN SVP 420 M SVP 420 A

Max. Schnitthéhe senkrecht 2200 mm 2200 mm

l Max. Schnitth6he waagrecht 2080 mm 2080 mm

1‘ Max. Schnittlange 4200 mm 4200 mm
Max. Schnitttiefe 60 mm 60 mm
Motorleistung 4PS/3kW 6 PS/4,5kW

5PS /3,75 kW

Ségeblattdurchmesser 250 mm 250mm
Séageblattdrehzahl 5300 U/min 5300 U/min
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Modellreihe
SVP950M/A

Die Putsch®-Péazisionsplattensédgen der Modellreihe
SVP 950 sind besonders robuste Maschinen der
Oberklasse fir den industriellen Einsatz z. B. in der
Mobelindustrie, bei Fassadenbauern oder im Holz-
fachhandel.

Unterschiede zur Modellreihe
SVP145M/A

Die Modellreihe SVP 950 unterscheidet sich von der
Modellreihe SVP 145 durch einen standardmaBig
gréBeren Rahmen mit einer maximalen Schnittlan-
ge bis 5300 mm. Die Verschiebefunktion des Anla-
gerostes wird berlihrungslos (induktiv) angesteuert.
Diese Technik ist besonders verschleiBarm und lang-
lebig.

Ein verstérktes und gréBer dimensioniertes Sage-
aggregat mit einem starkeren Motor und einem
Sageblatt mit 300 mm Durchmesser ermdéglicht Ihnen
Schnitttiefen bis 80 mm. Mit diesem Modell lassen sich
ganze Plattenpakete mihelos und schnell verarbeiten.

Die Modellreihe SVP 950 verfligt tiber
zwei ergonomisch geformte Griffe zur
einfachen, schnellen und prazisen
Handhabung des Sé&geaggregates.

Eine Eintauchmechanik erleichtert die
Bearbeitung der Platten bei hohen

Vertikalschnitten.

SerienmaBig verflgt die Putsch®

SVP 950 bereits Uber einen zusatz-
lichen Anschlag fir schwere Platten
mit geringer Héhe, eine Mittenauflage
Uber die gesamte Bearbeitungslange
und einen Streifenanschlag flr wieder-
holte waagerechte Schnitte mit gleicher
Hoéhe.

Automatikversion SVP 950 A ———— =

Auch das Modell SVP 950 lasst sich mit
den beim Modell SVP 145 A beschrie-
benen Funktionen automatisieren.

Leichtes Schwenken und
Verfahren des robusten
Sédgeaggregates der SVP 950 M
= durch ergonomische
Griffkonstruktion.

TECHNISCHE DATEN

SVP 950 M/ SVP 950 A

Max. Schnitthéhe senkrecht
Max. Schnitthéhe waagerecht
Max. Schnittlange

Max. Schnitttiefe
Motorleistung
Sageblattdurchmesser
Sageblattdrehzahl

Der digitale Plattenanschlag erleichtert
das exakte Einstellen des gewiinschten

PlattenmaBes.

2200 mm

2100 mm

5300 mm

80 mm

7,5PS /5,6 kW
300 mm

5300 U/min.
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Modellreihe
SVPO98OM,A/T

Die Putsch®-Prazisionsplattensdgen der Modellreihe
SVP 980 sind die vollautomatischen Premiummaodelle
flr den erweiterten Einsatz in der Industrie. Der auto-
matische Schneidvorgang erhéht den Materialaussto3
und verringert dadurch die Stlickkosten.

Innovative Computer-Steuerung

tiber Touch Screen Panel

Die Modellreihe SVP 980 ist mit einer innovativen Com-
putersteuerung und Touch Screen Anzeige ausgeri-
stet. Bei dieser Version wird das System nicht mehr mit
Schaltern und Knépfen, sondern tber ein berlihrungs-
empfindliches Farbdisplay eingestellt und iberwacht.
Durch seine groB3e Auslegung und den hohen Kontrast
ist diese Steuerung jederzeit — auch bei ungiinstigen
Lichtverhaltnissen — gut ablesbar und einstellbar.

Alles auf einen Blick

Die Benutzerfiihrung lasst sich in mehreren Sprachen
darstellen. So wird das Risiko der Fehlbedienung
erheblich minimiert und die Einarbeitungszeit drastisch
verkurzt.

Auf dem Display werden nur die jeweils verflgbaren
Einstelloptionen angezeigt. Nach Auswahl der ge-
wunschten Schnittposition zeigt der Computer auf
dem Touch Screen Display alle Einstellméglichkeiten
fir den horizontalen bzw. vertikalen Schnitt an. Die
Mafe und Einstellungen werden direkt auf dem Touch
Screen Display eingegeben und vom Computer Uber-
nommen. Auch die gewlinschte Vorschubgeschwin-
digkeit wird stufenlos, bequem Uber den Touch Screen
Monitor vorgegeben.

Vollautomatischer Sageablauf

spart Zeit und Geld

Das digitale Positioniersystem speichert beliebig viele
unterschiedliche MaB3e. Diese werden dann vom S&ge-
balken und S&dgewagen automatisch angesteuert und
abgefahren. Sowohl der horizontale als auch der verti-
kale Schnitt werden vom Schneidsystem automatisch
durchgeflihrt. Beim horizontalen Schnitt erkennt ein
Sensor automatisch das Plattenende und beim verti-
kalen Schnitt positioniert sich der Sdgebalken automa-
tisch auf der gewlinschten Schnittposition. Nach Be-
endigung des Ségevorganges fahrt das Sédgeaggregat
auf Wunsch wieder in die Ausgangsstellung zuriick.
Dieser vollautomatische Sageablauf spart Zeit, Kraft
und letztendlich Geld.

i‘i'g

Einfache Bedienung

Auch alle anderen Funktionen, wie z. B. der Wechsel
auf die horizontale bzw. vertikale Schnittposition, das
Zuschalten des Vorritzers oder das Aktivieren der
Fensterschnittfunktion und des Besdumprogrammes
werden direkt Uber das Display gesteuert und dann
automatisch ausgefuhrt.

Umfassende Hilfe

Der Bediener hat jederzeit den aktuellen Betriebs-
zustand der Sage vor Augen und kann alle rele-
vanten Daten exakt und schnell abrufen. Status- und
Wartungsmeldungen werden mit leicht verstandlichen,
farbigen Symbolen oder in Klartext angezeigt und
kénnen umgehend bearbeitet werden.

Uber den Bildschirm lassen sich hierzu jederzeit die
gesamte technische Dokumentation der Sage, die
Betriebsanleitung oder Servicevideos aufrufen und
anschauen. Diese Funktion erspart ein Nachschlagen
in Handbuchern und Dokumentationen.

Die Steuerung der Modellreihe SVP 980 A / T verfugt
Uber eine USB- und eine Netzwerkschnittstelle. Sie
lassen sich zur Fernanalyse von Fehlermeldungen
und zum Einspielen von Daten und Softwareupdates
verwenden.

sSVP 980A automatisch
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TECHNISCHE DATEN SVP 980 M/ SVP 980 A

Max. Schnitthdhe senkrecht
Max. Schnitthbhe waagrecht
Max. Schnittlange

Max. Schnitttiefe
Motorleistung

Ségeblattdurchmesser
Ségeblattdrehzahl

2200 mm

2100 mm

5300 mm

80 mm

7,5 PS /5,6 kW
300 mm

5000 U/min




Technik, die sonst nur bei horizontalen
Industriesédgen zu finden ist.
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Lineare Prézisionsfiihrungsschienen: Eine

Unterschiede zur Modellreihe

SVP 950 M /A

Im Unterschied zur Modellreihe SVP 950 ist die

SVP 980 serienmaBig mit linearen THK-Flihrungs-

schienen am S&gebalken und am Sageaggregat aus-

gerlstet. Neben dieser Prazisionstechnik, die sonst

nur bei horizontalen Sagen zu finden ist, bietet diese

Modellreihe eine Vielzahl von Vorteilen:

- Vibrationsfreier Lauf des Sageaggregates und
dadurch besonders hohe Schnittprazision

- Vibrationsfreies, pneumatisches
Eintauchen des Sageaggregates flir
den ausrissfreien, prazisen Schnitt

- Die Flihrungsschienen kénnen bei Beschadigung
oder bei VerschleiB einfach und ohne
groBen Aufwand ausgetauscht werden.

Dariuiber hinaus verfugt die SVP 980 Uber eine ganze
Reihe von pneumatisch angetriebenen Komfort-
funktionen:

- Die Transportrollen der Plattenauflage heben und
senken sich pneumatisch. Ein Sensor ermittelt die
Position der Rollen und zeigt diese am Bedienpanel
an. Ein weiterer Sensor erkennt das Plattenende,
stoppt bei Bedarf den Sdgewagen automatisch und
lasst ihn in die Ausgangsposition zurtickfahren.

- Das Sageaggregat wird pneumatisch —
vom Bedienpanel aus gesteuert — in die
waagerechte bzw. senkrechte Schnittposition
geschwenkt. Die Umschaltung wird mit
einem einzigen Fingerdruck erledigt.

- Sadgeaggregat und Sagebalken lassen sich
pneumatisch fir den jeweiligen Schnitt bequem und
ohne Kraftaufwand vom Bedienpanel aus blockieren.

- Sowohl das Sageaggregat als auch der
serienmafBige Doppelséageblattvorritzer mit
eigenem Antriebsmotor tauchen per Knopfdruck
pneumatisch in das Plattenmaterial ein und aus.

- Der horizontale Nullpunkt ist einfach per
Fingerdruck zwischen unterer Plattenauflage und
Mittenauflage wahlbar. Die zwei serienmaBigen
digitalen MaBanzeigen fur den vertikalen und
den horizontalen Schnitt ermdglichen das bis auf
1/10 mm genaue Einstellen der SchnittmaBe.



Pneumatisches
Schwenken des
Aggregates mit einem
einfachen Fingerdruck.

Wartungsarme und
zuverlédssige
Vorritzertechnik mit
separatem
Antriebsmotor.



®—F'l_l—l—5l:=l—l®

GROUP

Ausstattungs- und Zubehortabelle
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T svPiasM SVP 145 A SVP420M | SVP420A SVP 950 M SVP 950 A SVP 980 M SVP 980 A
Séagerahmen 1

Im Rahmen integriertes Absaugsystem TRK (BG-Holzstaubgepriift) | s s S s s s s S
Starke Reduzierung der Feinstaubbelastung durch deutliche Unterschreitung der TRK-Richtwerte |

ECO- Absaugvorrichtung mit pneumatischer Ventilsteuerung fiir senkrechte Schnitte o o) o o} o} 0 o o
Besonders wirksame zusétzliche Absaugung im vertikalen Schnittkanal fiir stark staubendes Plattenmaterial,
wie z. B. Rigips

Elektromechanisch angetriebener, automatischer Verschieberost s s S S S S S S
Uber Sensoren gesteuert weicht der Verschieberost dem Ségeblatt automatisch aus und schont damit die Leisten

Pneumatisches Anheben und Absenken der Férderrollen S S
Praktische Komfortfunktion

Sensor zur Erkennung der angehobenen Férderrollen mit Kontollleuchte o} o o} (o} 0 o S S
Kein lastiges Vergessen der angehobenen Férderrollen mehr

Zwei MaBanschlage fiir senkrechte Schnitte s s s s s s S S
Erméglichen das praktische MaBnehmen auf beiden Seiten des Sagebalkens

Ausklappbare Mittenauflage fir kleine Werkstticke auf der gesamten Maschinenlénge s S s S s S S S}
Kleinere Werkstiicke kdnnen in aufrechter Haltung bequem auf der Mittenauflage geschnitten werden

Zusatzlicher Anschlag fiir Platten mit geringer Hohe o} o o} o} S S S S
Schwere Platten mit geringer Hohe (z. B. Kiichenarbeitsplatten) kénnen damit auf der stabilen unteren Auflage
geschnitten werden

Verschiebbare Anlage fir schmale Werkstiicke o o} s s 0 o (o] o
Verhindert das Durchdriicken diinner Platten beim Schneiden auf der Mittenauflage

Sensor zur Erkennung des Plattenendes S S
Der Sagekopf taucht aus und der Sagebalken wird in die Ausgangsposition zuriickgefahren

Winkelschnittgerat o} o o} 0 (o} o] 0 0
Mit dieser Vorrichtung, die mit wenigen Handgriffen auf der unteren Auflage befestigt wird, lassen sich prazise
Winkelschnitte durchfiihren

Ségeaggregat, Sdgewagen, Sdgebalken

THK-Flhrungen auf Sagebalken (S S S S
Prazisionsschnitt durch perfekte Filhrung des Sagewagens und des Aggregates.
Leichter Austausch bei Beschadigung

THK-Fuhrung fiir Sdgeaggregat S S
Préazises Eintauchen des Ségeblattes durch verwindungssteife lineare Fiihrungsschiene

Halbautomatische senkrechte Verschiebung des Sageaggregates mit schnell/langsam Tastenkombination S
Komfortfunktion bei Automatik-Modellen, die Zeit und Kraft spart

Pneumatisches / elektromotorisches Eintauchen des Sageaggregates o s o} S o S s S
Praktische Funktion, besonders geeignet fir Uber-Kopf-Arbeiten in groBer Héhe

Automatische Umstellung des Ségeaggregates von senkrechte auf waagerechte Schnitte und umgekehrt S S
kraftsparende Komfortfunktion

Pneumatisch eintauchendes Vorritzersdgeaggregat mit Doppelségeblatt und eigenem Antriebsmotor S S
Praktisches Aktivieren des Ségeblattvorritzers per Fingerdruck. Besonders wartungsarme Antriebstechnik
mit separatem Antriebsmotor

Manuell eintauchendes Vorritzer-Sageaggregat mit Doppelsageblatt und eigenem Antriebsmotor o} o
Einfaches mechanisches Aktivieren des Sageblattvorritzers mit Ein- und Abschaltautomatik

Doppelségeblattvorritzer ohne separaten Antriebsmotor 0 o} o} o
Séageblattvorritzer wird indirekt tiber die Motorantriebswelle angetrieben

Vorritzer mit zwei Widia-Messern o o} o o
Besonders geeignet zum Vorritzen von diinnbeschichteten Platten

s = Standard, o = Optional
30— -31-
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Ausstattungs- und Zubehodrtabelle

SVP 145 M SVP 145 A SVP 420 M SVP 420 A SVP 950 M SVP 950 A SVP 980 M SVP 980 A

Pneumatisch blockierbarer Sagewagen flir waagerechte Schnitte (5 S
Erleichtert das Uber-Kopf-Arbeiten in groBer Héhe
Pneumatisch blockierbarer Sagebalken fir senkrechte Schnitte s S
Das manuelle Blockieren des Sagewagens entfallt
Automatischer Vorschub und abschaltbarer Riicklauf des Sagebalkens und -wagens fiir senkrechte S S S
und waagerechte Schnitte mit zwei Vorschubgeschwindigkeiten von 12 m/min. und 24 m/min.
Die Automatikfunktion spart Kraft, Zeit und erhéht damit den Materialdurchlauf
Automatischer Vorschub und abschaltbarer Riicklauf des Sagebalkens und -wagens fiir senkrechte S
und waagerechte Schnitte mit stufenlosen Vorschubgeschwindigkeiten von 4 m/min. bis 20 m/min.
Mit dem stufenlosen Vorschubgeschwindigkeitsregler sind Feineinstellungen fiir jeden Materialtyp mdglich
Digitale MaBanzeige fur senkrechte Schnitte o} o 0 0 o o S s
Ermdglicht ein auf die Dezimalstelle genaues Einstellen des senkrechten PlattenmafBes
Digitale MaBBanzeige flir waagerechte Schnitte o 0 o (o} o o (S S
Ermdglicht ein auf die Dezimalstelle genaues Einstellen des waagerechten PlattenmafBes
Vier Programmiernocken fir waagerechte Schnitte s S S s s 5 durch durch
Immer wiederkehrende SchnittmaBe kdnnen am Sagebalken eingestellt und bei Bedarf einfach abgerufen werden SPS-Steuerung | SPS-Steuerung
Streifenanschlag fir waagerechte Schnitte o o o 0 S S
Einfaches Einstellen von Streifenmaf3en fir waagerechte Wiederholungsschnitte
Kit fir die Bearbeitung von Sandwich-Alucobond® mit Tiefenanschlag o o © 0 o 0 0 (o}
Kit bestehend aus einem extra Druckschuh fiir den Einsatz des Nutfrasers und einem Tiefenanschlag
Tiefenanschlag fiir Nutenfraser o} o (o} o} o o e S
Begrenzt das Eintauchen des S&geblattes beim Arbeiten mit einer Basisplatte, auf der besonders diinnwandige
Werkstoffplatten aufgeteilt werden kdnnen
Wandmodell o 0 0 0 o o o o
Absaugschlauch und Kabel werden Uber die gesamte Rahmenlange in einer platzsparenden Schleppkette geflhrt.
Der Rahmen kann so platzsparend ohne Stiitzstreben direkt an der Wand befestigt werden. Ca. 20 cm
Platzersparnis in der Tiefe
Geteilter Sdgerahmen S
Vertikal geteilter Rahmen flir einen platzsparenden Transport bei besonders engen Zugangswegen
Zusatzliche Auflageleisten S
Rahmen mit zusatzlichen Auflageleisten fiir das sichere Aufteilen von diinnwandigen Plattenmaterialien
SPS Steuerung
SPS-Steuerung S S
Einfaches Programmieren der waagerechten Schnittzyklen durch moderne speicherprogrammierbare Steuerung
(SPS). Maschinenstatus jederzeit abrufbereit u. v. m.
Touch Screen Anzeige s
Die computergestitzte Touch Screen Anzeige mit 8,4“Farbdisplay reduziert die Anzahl der traditionellen Drucktasten
auf ein Minimum. Das einfache Antippen mit der Fingerspitze genligt, um alle Maschinenfunktionen zu bedienen.
Alle Betriebsdaten sind jederzeit auf einen Blick abrufbar u. v. m.

s = Standard, o = Optional
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SVP145M |SVP145A |SVP420M SVP 420 A |svposom  |SVP98OA
Lange: 5600 mm 5600 mm 5600 mm 5600 mm 6550 mm 6550 mm 7300 mm 7300 mm
Breite: 1700 cm 1500 cm 1526 mm 1526 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm_ 1500 mm
1500 mm
= 3000 mm i

Héhe: 3150 mm* 3150 mm 3128 mm 3278 mm 3000 mm 3000 mm 3150 mm 3150 mm
Max. Schnitthhe senkrecht: 2200 mm 2200 mm 2200 mm 2200 mm 2200 mm 2200 mm 2200 mm 2200 mm
Max. Schnitth6he waagerecht: 2080 mm 2080 mm 2080 mm 2080 mm {2100 mm 2100 mm 2100 mm 2100 mm
Max. Schnittlange: 4200 mm 4200 mm 4200 mm 4200 mm 5300 mm 5300 mm 5300 mm 5300 mm
Max. Schnitttiefe: 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm 80 mm 80 mm 80 mm 80 mm

; 4 PS/3 kW 4 PS/3 kW,

: ’ PS/56 kW |7,5PS/5,6 kW

Motorleistung: 5PS /3,75 KW 6 PS/4,5kW 5PS /3,75 kW 6PS/45kW |75PS/56kW |75PS/56kW (7,5
Ségeblattdurchmesser: 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm
Séageblattdrehzahil: 5300 U/min. 5300 U/min. 5300 U/min. 5300 U/min. | 5300 U/min. 5300 U/min. 5000 U/min. 5000 U/min.
Verpackungen:
Ségeaggregrat und Sagebalken : O S N A B s
Lange: 3100 mm* 3100 mm 3100 mm 3100 mm 3100 mm 3100 mm 3100 mm 3100 mm
Breite: 1130 mm 1130 mm 1130 mm 1130 mm [ 1130 mm 1130 mm 1300 mm 1300 mm
Héhe: e b 1150 mm 1150 mm 1150mm | 1150 mm 1150 mm 1100 mm 1100 mm
Gewicht: 460 kg 540 kg 580 kg 660 kg 580 kg 660 kg 960 kg 1060 kg
Rahmen - e abia g s 7
Lange: 5610 mm 5610 mm 5610 mm 5610 mm 6570 mm 6570 mm 6900 mm 6900 mm
Breite: 220 mm 220 mm 220 mm 220 mm 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm
Héhe: 2350 mm 2350 mm 2350 mm 2350 mm | 2350 mm 2350 mm 2350 mm 2350 mm
Gewicht: 450 kg 450 kg 450 kg 450 kg 535 kg 535 kg 610 kg 610 kg

’ 500 kg** 500 kg ** 500 kg ** 500 kg ** 590 kg** 590 kg** 650 kg** 650 kg**

* mit Doppelségeblatt-Vorritzer, ** mit ECO-Absaugvorrichtung
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besseren Erklarung wurden Maschinen und Anlagenteile teilweise ohne die erforderlichen Sicherheitssysteme abgébildet. Nir weisen
laschinen und Anlagen nur geméB Betriebsanleitung betrieben werden diirfen.
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